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I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektywg Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw i
aktow  wykonawczych Panstw  Czionkowskich  dotyczacych  wyrobow
budowlanych’, z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z 22
lipca 1993%

— ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych?;

— rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania*;

— Wspdlnymi zasadami proceduralnymi sktadania wnioskéw, opracowywania i
udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zatgczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC?;

— Whytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,tgczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen Scian zewnetrznych”, ETAG nr 014,
wydanie styczen 2002 r. (znowelizowana wersja z lutego 2011 r.).

2. Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sg spetnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywac¢ sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialno$¢ za
zgodnos¢ wyrobdéw z Europejska Aprobatg Techniczng i za ich przydatnos¢ do
zamierzonego stosowania ponosi wiasciciel Europejskiej Aprobaty Techniczne,.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie moga byé przenoszone
na producentdw, przedstawicieli producentéw Ilub zaktady produkcyjne nie
wymienione na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4, Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegolnosci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé kopiowana, wigczajac w to
srodki przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie mogg by¢ sprzeczne z Europejskg
Aprobatg Techniczna.

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujgacg w
jezyku oficjalnym tej jednostki i w petni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacje, ze sg to ttumaczenia.

! Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
2 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1

® Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 92/2004, poz. 881

* Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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1.1
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SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

Okreslenie wyrobow i zakresu ich stosowania

Okreslenie wyrobéw

tacznik tworzywowy MKaM-LI3A¢10 sktada sie z tulei tworzywowej tI3A,
wykonanej z polipropylenu i z gwozdzia GW3A, stanowigcego trzpien rozporowy,
wykonanego z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym.

tacznik tworzywowy MKaM-LI3A¢10Mt skiada sie z tulei tworzywowej LI3A,
wykonanej z polipropylenu i z gwozdzia stalowego, ocynkowanego, GW3AMt
stanowigcego trzpieh rozporowy.

taczniki tworzywowe MKaM-tI3A$10 i MKaM-LI3A¢10Mt moga by¢ takze
stosowane z dodatkowym talerzykiem MKaM-T-140, pokazanym w Zatgczniku 6.

tacznik zamocowany w podtozu pokazano w Zatgczniku 1.

Zakres stosowania

taczniki sg przeznaczone do stosowania w zamocowaniach spetniajgcych
wymagania bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagania Podstawowego
nr 4 dyrektywy 89/106/EWG, ktérych zniszczenie moze tylko w niewielkim stopniu
przyczyni¢ sie do powstania warunkéw zagrazajgcych zyciu ludzkiemu. tgczniki
mogg by¢ stosowane tylko do wielopunktowych zamocowah klejonych systemow
izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi (ETICS) wg ETAG nr 004, w podtozu
betonowym i w podtozu murowym. Podtoze powinny stanowic¢ beton zwykty lub mur
zgodnie z tablicg 6, Zatacznik 5.

taczniki powinny by¢ stosowane tylko do przenoszenia obcigzen od ssania wiatru,
a nie powinny by¢ stosowane do przenoszenia obcigzen od ciezaru wiasnego
ocieplenia. Obcigzenia te powinny by¢ przenoszone przez spoine klejowa, taczacq
warstwe izolacyjng ocieplenia z podtozem.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania tgcznika. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub jednostkg aprobujgca, ale jako informacja, ktéra moze byé¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci wyrobow i metody ich sprawdzania

Wiasciwosci wyrobow

kaczniki tworzywowe pokazano i opisano w Zatgcznikach 1, 2 i 3. Wihasciwosci
materiatdbw oraz wymiary i tolerancje wymiaréw tgcznikow, nie podane w tych
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Zatgcznikach, powinny odpowiada¢ wiasciwosciom, wymiarom i tolerancjom
zawartym w dokumentaciji technicznej® niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Parametry uwzgledniane przy projektowaniu  pofgczen, wykonywanych
z zastosowaniem fgcznikow, podano w Zatgcznikach 4 i 5.

Kazdy facznik powinien by¢ oznakowany znakiem firmowym producenta, typem tulei
oraz srednicg i diugoscig tulei (dtugoscig tacznika). Oznakowanie powinno byé¢
wyttoczone na kazdej tulei.

Na faczniku powinna by¢ zaznaczona minimalna giebokos$¢ zakotwienia.

taczniki tworzywowe powinny by¢ pakowane i dostarczane jako wyroby kompletne.
Na kazdym opakowaniu powinien by¢ podany typ fgcznika, np. MKaM-tI3A$10 lub
MKaM-LI3A$10MLt.

2.2 Metody sprawdzania

Oceny przydatnosci tgcznikow tworzywowych do zamierzonego stosowania, z
zachowaniem wymagan bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagania
Podstawowego nr 4, dokonano zgodnie z:

—  Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,tgczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych”, ETAG nr 014,
przy uwzglednieniu kategorii uzytkowych A i B,

— Raportem Technicznym EOTA TR 026 ,Okres$lanie sztywnoSci talerzyka
fgcznikow tworzywowych do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen Scian
zewnetrznych (ETICS)’.

Oprécz zapisow zawartych w ETA, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi,
mogg obowigzywac inne wymagania odnoszace sie do wyrobdw, dotyczace tego
zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe,
regulacje i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania warunkéw dyrektywy
89/106/EWG, wymagania te takze powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy
majq zastosowanie.

3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

3.1 System oceny zgodnosci

Zgodnie z Zatacznikiem 11l do dyrektywy 89/106/EWG system oceny zgodnosci 2 (ii)
(oznaczony jako system 2+) przewiduje:

(a) Zadania producenta:
(1) wstepne badanie typu wyrobu,
(2) zaktadowa kontrola produkciji,

(3) badanie probek wyrobu pobranych przez producenta w zaktadzie
produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem badan.

(b) Zadania jednostki notyfikowanej:
(4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie:

— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,

6 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Instytucie
Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniona tylko jednostce notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze
oceny zgodnosci.
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3.21

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

Zakres odpowiedzialnosci

Obowiazki producenta; zaktadowa kontrola produkcji

Producent ma system zaktadowej kontroli produkcji i prowadzi statg, wewnetrzng
kontrole produkcji. Wszystkie elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia
przyjete przez producenta sg dokumentowane w sposob systematyczny w formie
pisemnych zasad i procedur. System zaktadowej kontroli produkcji zapewnia
zgodnos¢ wyrobu z Europejska Aprobatg Techniczna.

Producent powinien stosowa¢ w procesie produkcji wytacznie materiaty dostarczane
razem z dokumentami atestacyjnymi, wyszczegdlnionymi w planie kontroli’.
Dostarczane materiaty powinny by¢ kontrolowane i badane przez producenta przed
zastosowaniem. Kontrola dostarczonych materiatdw powinna zawiera¢ sprawdzenie
dokumentéw atestacyjnych przedstawionych przez producentéw materiatéw,
polegajace na weryfikacji wymiaréw i wlasciwosci zawartych w tych dokumentach
(poréwnanie z wartosciami nominalnymi).

Badania wyprodukowanych elementow skladowych tgcznikdw tworzywowych
powinny dotyczy¢ nastepujacych wtasciwosci:

tuleja tworzywowa LI3A i talerzyk dodatkowy T-140 wykonane z polipropylenu:
e Kksztattu,
* wymiaroéw ($rednica, dtugosci),
* oznakowania,

* wiasciwosci granulatu polipropylenowego (gestos¢, masowy wskaznik
szybkosci ptyniecia (MFR), krzywa DSC),

* dokumentaciji odpowiednich danych wtryskarki,

- tworzywowy trzpien rozporowy GW3A oraz tworzywowy talerzyk dociskowy
TDX-140 wykonane z poliamidu:

* ksztaltu,
* wymiarow (srednica i dtugosci),

* wiasciwosci granulatu poliamidowego (gestos¢, masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia (MFR),

* dokumentacji odpowiednich danych wtryskarki,
-  metalowy trzpien rozporowy GW3AMt:
* ksztattu,
* wymiarow (Srednica, dtugosci),
* wiasciwosci stali (granica plastycznosci, wytrzymatos¢ na rozcigganie),
* grubosci powtoki cynkowej,
— oceny wizualnej poprawnosci ztozenia i kompletnosci tgcznika tworzywowego.

Czestotliwosé kontroli i badan przeprowadzanych w fazie produkcji na ztozonym
taczniku tworzywowym jest ustalona w planie kontroli’, uwzgledniajagcym proces
produkciji fgcznikow.

” Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze oceny zgodnosci.
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3.2.2
3.2.2.1

3.2.2.2

3.3

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sa zapisywane i oceniane. Zapisy powinny
zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

— oznaczenie wyrobu, materiatdw z jakich jest on wykonywany oraz jego
elementéw sktadowych,

—  rodzaj kontroli lub badan,

— date produkcji i date badania wyrobu lub materialu z jakiego wyrdb jest
wykonany lub date badania elementéw skfadowych wyrobu,

— wyniki kontroli i badan oraz, jezeli jest to celowe, poréwnanie tych wynikéw
Z wymaganiami,

—  podpis osoby odpowiedzialnej za zaktadowg kontrole produkc;ji.

Zapisy powinny by¢ przedstawiane jednostce notyfikowanej, prowadzacej ciggty
nadzoér. Zapisy powinny byC¢ takze udostepniane na zadanie Instytutowi Techniki
Budowlanej. Szczegdtowy zakres, przedmiot i czestotliwos¢ badan oraz czynnosci
kontrolnych, ktére wykonywane sg w ramach zaktadowej kontroli produkcji, powinny
byé zgodne z planem kontroli’, bedacym czescia dokumentacji techniczne;
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Zadania jednostki notyfikowanej

Wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkc;ji

Jednostka notyfikowana powinna zgodnie z planem kontroli’ sprawdzi¢, czy zakfad
produkcyjny, a w szczegolnosci personel i wyposazenie oraz zakladowa kontrola
produkcji sg wilasciwe do zapewnienia produkcji ciagtej i zgodnej ze specyfikacjg
podang w p.2.1 oraz w Zatgcznikach do niniejszej Europejskiej Aprobaty
Techniczne;j.

Ciagty nadzér
Ciagly nadzér i ocena zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢ prowadzone
zgodnie z planem kontroli’.

W ramach nadzoru jednostka notyfikowana powinna wizytowaé¢ zaktad produkcyjny
nie rzadziej niz raz na rok. Powinno by¢ sprawdzane, czy system zaktadowej
kontroli produkcji i zautomatyzowany proces produkcyjny sg prowadzone z
uwzglednieniem planu kontroli’.

Wyniki ciggtego nadzoru powinny by¢ na zadanie udostepniane przez jednostke
notyfikowang Instytutowi Techniki Budowlane;.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno znajdowa¢ sie na kazdym opakowaniu tgcznikéw
tworzywowych. Symbolowi ,CE” powinny towarzyszy¢ nastepujace informacije:

— numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,

- nazwa lub znak identyfikacyjny producenta (podmiotu prawnego
odpowiedzialnego za produkcije),

— ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zostalo umieszczone na
wyrobie,

- numer certyfikatu WE zaktadowej kontroli produkciji,

" patrz strona 5
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4.2

4.21
4211

4.2.1.2

— numer ETA,
— numer ETAG,
—  kategorie uzytkowe A i B wedtug ETAG nr 014.

Zatozenia, na podstawie ktérych pozytywnie oceniono przydatnos¢
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

taczniki tworzywowe sg wytwarzane zgodnie z wymaganiami Europejskiej Aprobaty
Technicznej w procesie produkcyjnym, przedstawionym w czasie inspekciji
dokonanej przez Instytut Techniki Budowlanej w zaktadzie produkcyjnym.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, ktore
identyfikujg zbadany i oceniany wyréb. Zmiany wyrobu Iub jego procesu
produkcyjnego, ktore mogtyby prowadzi¢ do niezgodno$ci z przechowywanymi
danymi/informacjami, powinny by¢ zgtoszone Instytutowi Techniki Budowlane;,
przed ich wprowadzeniem. Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te
bedg miaty wplyw na ETA i w konsekwencji na wazno$¢ oznakowania CE na
podstawie ETA oraz, czy dalsza ocena lub zmiany w ETA bedg konieczne.

Wykonywanie zamocowan

Projekt zakotwien
Zasady ogolne

ETA odnosi sie tylko do produkcji i stosowania tgcznikow tworzywowych. Analiza
statyczna ocieplenia scian zewnetrznych budynku, uwzgledniajgca obcigzenia
tacznikow, nie jest przedmiotem niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Akceptacja przydatnosci fgcznikbw do okreslonego zastosowania powinna
uwzglednia¢ ponizsze wymagania:

—  projekt zakotwienia powinien by¢ opracowany zgodnie z zaleceniami podanymi
w Wytycznych do europejskich aprobat technicznych ETAG nr 014 ,tgczniki
tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych”
i autoryzowany przez uprawnionego projektanta z doswiadczeniem w technice
zakotwien,

— obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ wykonane z
uwzglednieniem obcigzen, rodzaju i wytrzymatosci podtoza, grubosci warstwy
izolacyjnej, wymiarow elementow kotwigcych, jak réwniez odpowiednich
toleranciji.

Powinny by¢ dostarczone dokumenty potwierdzajgce parametry wytrzymatosciowe
podtoza.

Nosnosci

Nosnosci charakterystyczne potgczen na wyrywanie podano w tablicy 6, Zatgcznik
5. Jezeli wartosci parametrow charakteryzujgcych podtoze rdznig sie od wartosci
podanych w tablicy 6 albo wystepuje inne podobne podioze kategorii A lub B nalezy
wykona¢ badania na placu budowy zgodnie z p.4.2.3 i okresli¢ nosnosci
charakterystyczne potgczen na wyrywanie.
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4213

4214

4215

4216

422

Parametry montazowe, rozmieszczenie i wymiary zakotwien

Minimalne rozstawy tacznikow tworzywowych, minimalne odlegtosci od krawedzi
podtoza, a takze parametry montazowe zakotwien powinny by¢ zgodne z podanymi
w Zatgczniku 4.

Przemieszczenia

Przemieszczenia & tacznikow tworzywowych w kierunku dziatania obcigzenia o
wartosci rownej nosnosci obliczeniowej potagczenia podano w ponizszej tablicy:

N N
Gestosé Wytrzymatosé RK  [KN] O =2 |, [mm]
Podtoze objetosciowa | na sciskanie 3 3
[kg/dm?] [N/mm?]
LI3A$10 | LIBAp10Mt | LI3AP10 | LI3BA¢p10Mt

Beton zwykly C12/15 0,08 0,10 0,2 0,2
Beton zwykty C20/25 0,10 0,13 0,4 0,3
Beton zwykty C50/60 0,10 0,13 0,4 0,3
Cegly
ceramiczne, >1,74 =239 0,10 0,13 0,4 0,3
petne

Sztywnos¢ talerzyka zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026

Sztywnos$¢ talerzyka zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026 ,Okre$lanie
sztywnoS$ci talerzyka tgcznikéw tworzywowych do mocowania warstwy izolacyjnej
ocieplen Scian zewnetrznych (ETCS)” podano w ponizszej tablicy:

Srednica Obciazenie niszczace | Sztywnos¢ talerzyka
Typ tacznika talerzyka talerzyka
dplate Num No,m
[mm] [kN] [kN/mm]
MKaM-tI3A$10
| 60 1,53 0.30
MKaM-tI3A$10Mt

Wspodtczynnik punktowej przewodnosci cieplnej zgodnie z Raportem Technicznym
EOTA TR 025

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie oznaczona.

Montaz tacznikéw tworzywowych

Poprawnos¢ zastosowania tacznikow tworzywowych mozna zatozy¢ tylko w
przypadku, jezeli spetnione sg nastepujace warunki dotyczgce montazu:

— taczniki sg osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem
osoby upowaznionej,

— stosowane sg wytgcznie oryginalne taczniki dostarczone w kompletach przez
producenta,

— laczniki sg osadzane zgodnie z zaleceniami producenta, z zastosowaniem
narzedzi wymienionych w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej,

— sprawdzona jest, przed wykonaniem potaczen, zgodnos¢ parametrow podtfoza,
w ktorym majg by¢ osadzone faczniki z parametrami podfoza, zastosowanego
w badaniach, na podstawie ktorych okreslono nosnosci charakterystyczne
pofaczen,
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— nadzorowany jest sposéb wiercenia (otwory w podtozu betonowym i w podtozu
murowym z cegiet ceramicznych, petnych powinny by¢ wiercone przy uzyciu
wiertarki udarowej,

— temperatura w czasie osadzania tgcznikéw jest = 0°C.

Badania na placu budowy

Jezeli wytrzymatos¢ charakterystyczna materiatu podtoza nie jest znana, to nosnosc¢
charakterystyczna  potgczenia, wykonanego z zastosowaniem tacznika
tworzywowego, moze by¢ okreslona na podstawie badan na wyrywanie z podtoza,
przeprowadzonych na placu budowy.

Nosnosci charakterystyczne potgczen powinny zosta¢ okreslone w co najmniej 15
prébach na wyrywanie tacznikéw z podtoza, przeprowadzonych na placu budowy.
Te same badania mogq zosta¢ wykonane w laboratorium.

Wykonanie i ocena badan, jak rowniez opracowanie wynikdw oraz okreslenie
nosnosci charakterystycznych, powinno by¢ przeprowadzone przez notyfikowane
laboratorium lub pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za prowadzenie robdot na
budowie.

Liczba i usytuowanie badanych tacznikow powinny by¢ dostosowane do specyfiki
obiektu i, przyktadowo, liczba tgcznikéw powinna by¢ zwiekszona w przypadku
wystepowania w obiekcie trudno dostepnych i duzych powierzchni, w taki sposéb
aby uzyskaé niezbedne informacje o nosnosciach charakterystycznych potaczen.
Badania powinny braé¢ pod uwage najbardziej niekorzystne warunki wykonania.

Montaz

taczniki tworzywowe do badan powinny by¢ osadzone w podiozu (odpowiednio
dobrana wiertarka i wiertto) w taki sposob, aby rozstawy tacznikow oraz ich
odlegtosci od krawedzi podtoza byty réwne rozstawom i odlegtosciom przyjetym w
projekcie ocieplenia.

W zaleznosci od rodzaju wiertarki i zgodnie z ISO 5468 nalezy uzy¢ wiertta
udarowo-mtotkowego lub udarowo-obrotowego. Srednica ostrza wiertta powinna
odpowiadac gornej granicy tolerancji wiertta.

Przeprowadzenie badan

Sitownik uzyty do badan powinien zapewnia¢ state i powolne zwiekszanie
obcigzenia, kontrolowane przez kalibrowane urzadzenie do pomiaru sity. Obcigzenie
powinno dziata¢ prostopadle do ptaszczyzny podtoza i powinno byé przytozone do
tacznika w sposob przegubowy. Podpory sitownika nie powinny obcigzaé podtoza w
odlegtosci mniejszej niz 15 cm od osi tacznika. Obcigzenie powinno narasta¢ w
sposob ciagty, tak aby petng wartos¢ osiggngé po okoto 1 minucie. Obcigzenie
powinno by¢ mierzone az do osiggniecia przez potaczenie stanu granicznego
nosnosci (N1).

Raport z badan

Raport z badan powinien zawieraé wszystkie informacje, ktére sa potrzebne do
okreslenia nosnosci potaczen. Powinien by¢ on wiaczony do dokumentacji
wykonawczej obiektu.

Wymagane sg co najmniej nastepujace dane:

— miejsce budowy, wiasciciel obiektu, data i miejsce badan, temperatura
powietrza, system izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi (ETICS), ktéry ma
by¢ zastosowany,
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— poditoze murowe (typ cegiel, klasa wytrzymatosci, wszystkie wymiary cegiet,
rodzaj zaprawy), wizualna ocena muru (ptasko$¢ i wypetnienie spoin),

—  typ tulei tworzywowej oraz tworzywowego lub metalowego trzpienia, wartos¢
Srednicy ostrza wiertta mierzona przed i po wierceniu,

— rodzaj sitownika, wyniki badanh zawierajgce wartosci Ny,
— nazwisko i podpis osoby przeprowadzajacej lub nadzorujgcej badania.
Ocena wynikow badan

Nos$nos¢ charakterystyczng Ngrks Okresla sie na podstawie wartosci pomierzonej N,
w nastepujacy sposoéb:

NRk1 = 0,6 ' N1 < 1,5 kN,

N, = warto$¢ srednia z pieciu najnizszych wartosci nosnosci.

Odpowiedzialno$¢ producenta

Producent jest zobowigzany zapewni¢ uzytkownikom dostepnosé informacii
zawartych w postanowieniach szczegétowych podanych w p. 1, 2, 4.2.1, 42215
oraz w Zalgcznikach. Informacje te mogg zostaé sporzadzone w formie Kkopii
odpowiednich fragmentéw Europejskiej Aprobaty Technicznej. Dodatkowo wszystkie
dane dotyczace montazu powinny by¢é zamieszczone w sposob czytelny na
opakowaniu i/lub w zatgczonej instrukcji, jesli to mozliwe z odpowiednimi rysunkami.

Minimalne wymagane dane obejmuja;

—  rodzaj podtoza, w ktérym moga by¢ stosowane tgczniki,
—  Srednice wiertta,

— maksymalng grubos¢ ocieplenia ETICS,

— minimalng, efektywng gtebokos¢ zakotwienia,

— minimalng gtebokos¢ otworu,

- informacje na temat montazu,

- identyfikacje partii wyrobdw.

Wszystkie dane powinny by¢ przedstawione w sposéb czytelny.

Zalecenia dla producenta

Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

taczniki powinny by¢ pakowane i dostarczane w kompletach.

taczniki powinny by¢ przechowywane w normalnych warunkach klimatycznych.
Przed montazem taczniki nie powinny by¢ narazone ani na nadmierne wysuszenie,
ani dziatanie mrozu.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlane;j

/2/7/4—/7

Jan Bobrowicz
Dyrektor ITB
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Podtoze

Ztozony system izolacji
cieplnej z wyprawami
tynkarskimi (ETICS)
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Przeznaczenie

Mocowanie warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych w podtozu betonowym lub murowym

Oznaczenia

hes = efektywna gtebokos¢ zakotwienia

hy
h
ho

ttoI

gruboé¢ podtoza

gtebokos¢ otworu wywierconego w podtozu

grubos¢ warstwy izolacyjnej
grubos¢ warstwy wyréwnawczej, nosnej i/lub nienosnej

MKaM-LI3A$10
i MKaM-LI3A$10Mt

Przeznaczenie

Zalacznik 1

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-08/0204
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Oznaczenie gtebokosci
zakotwienia

£l 3A

—
LIBAD10
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Oznaczenie:

Znak identyfikacyjny:
(MKaM)

Typ tulei:

(LI3A)

Dtugosé tacznika
(np. 190)

Srednica nominalna:
dnom (d)1 o)

Tablica 1: Oznaczenia i wymiary [mm] tacznikéw MKaM-LI3A$10

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy

dnom hes La dp Lnp
£I3A/10/90 10 45 90 5,0 90
£I3A/10/110 10 45 110 5,0 110
£I3A/10/120 10 45 120 5,0 120
LI3A/10/135 10 45 135 5,0 135
LI3A/10/150 10 45 150 5,0 150
LI3A/10/170 10 45 170 5,0 170
£I3A/10/190 10 45 190 5,0 190
£I3A/10/220 10 45 220 5,0 220
LI3A/10/240 10 45 240 5,0 240
£I3A/10/260 10 45 260 5,0 260

Okreslenie maksymalnej grubosci materiatu izolacyjnego: hp = L, - tio - her

MKaM-LI3A$10
i MKaM-LI3A$10Mt

MKaM-LI3A¢p10
Oznaczenia i wymiary

Zatacznik 2

do Europejskiej
Aprobaty Techniczne;j
ETA-08/0204
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Oznaczenie gtebokosci
zakotwienia

£l 3A UE
] T _"_ eb

—
LI3AZ10
EI3AS10x190 — ——— S - )
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Oznaczenie:
Znak identyfikacyjny:
GW 3A Mt = (MkaM)
] Typ tulei:
1 _ . . (T~ (LI3A)
A Dtugosé tacznika
(np. 190)
| - Srednica nominalna:
dnom (¢10)

Tablica 2: Oznaczenia i wymiary [mm] tacznikéw MKaM-LI3A¢p10Mt

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy

dnom het La dm -
LI3A/10/90Mt 10 45 90 5,0 90
LI3A/10/110Mt 10 45 110 5,0 110
LI3A/10/120Mt 10 45 120 5,0 120
LI3A/10/135Mt 10 45 135 5,0 135
LI3A/10/150Mt 10 45 150 5,0 150
LI3A/10/170Mt 10 45 170 5,0 170
£I3A/10/190Mt 10 45 190 5,0 190
LI3A/10/220Mt 10 45 220 5,0 220
LI3A/10/240Mt 10 45 240 5,0 240
LI3A/10/260Mt 10 45 260 5,0 260

Okreslenie maksymalnej grubosci materiatu izolacyjnego: hp = L, - tio - hes

MKaM-LI3A$10 ]
i MKaM-LI3A$10Mt Zalacznik 3

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

MKaM-LI3A¢10Mt ETA-08/0204

Oznaczenia i wymiary




Strona 14 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-08/0204, wydanej 19.06.2013 r.

Tablica 3: Materiaty

Element tacznika Materiat

Tuleja tacznika LI3A Polipropylen, biaty

Trzpien rozporowy GW3A |Poliamid zbrojony wiéknem szklanym PA6 GF30, czarny

barwionym

Trzpien rozporowy Stal weglowa (fyx = 275 MPa, f,x = 310 MPa) ocynkowana,
GW3AMt grubo$¢ warstwy cynku > 5 pm, ocynkowana zgodnie
z EN ISO 4042, z gtéwka pokrytg polipropylenem

Tablica 4: Parametry montazu

Typ facznika LI3A$10 i LIBAG10MLE
Nominalna s$rednica wiertta do [mm] 10
Srednica ostrza wiertta deut [Mm] <10,45
Gtebokos$¢ wierconego otworu hy [mm] >50
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia  her [mm] >45

Tablica 5: Minimalna grubos$¢ podtoza, minimalny rozstaw
tacznikéw i minimalna odlegtos$¢ tacznika od krawedzi

podtoza
Typ facznika LI3A$10 i LIBAP10MLE
Minimalna grubos$¢ podtoza h [mm] 100
Minimalny rozstaw facznikéw Smin [MM] 100
Minimalna odlegto$¢ tacznika od krawedzi podtoza Cpmin [Mm] 100
Schemat rozmieszczenia tgcznikéw
=N
e ‘
a =0
'y ¥ T [
i
=
- :
b~ 4
Coin_pt e
MKaM-LI3A$10
i MKaM-LI3Ap10Mt Zatacznik 4

Materiaty, parametry montazowe, minimalna grubo$¢ podtoza,
minimalny rozstaw tgcznikéw i minimalna odlegtos¢ tgcznika

od krawedzi podtoza

do Europejskiej

ETA-08/0204

Aprobaty Technicznej
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Tablica 6: Nosnos¢ charakterystyczna potaczenia na wyrywanie, Ngy, kN,
wykonanego w podtozu betonowym i w podiozu murowym
z zastosowaniem pojedynczego tacznika

Gestos¢ Wytrzymatosé Ngrk [kN]
Podtoze objetosciowa na sciskanie Wedtug normy

[kg/dm’] [IN/mm?] LI3A$10 | LI3Ap10ML
Beton zwykly C12/15 EN 206-1 0,25 0,30
Beton zwykly C20/25 EN 206-1 0,30 0,40
Beton zwykty C50/60 EN 206-1 0,30 0,40
Cegly ceramiczne, >1,74 =239 EN 771-1 0.30 0.40
petne
Czesciowy
wspotczynnik
bezpieczenstwa do 2,0
obliczania nosnosci
facznika, yM1)
" Obowiagzuje w przypadku braku krajowych uregulowan

MKaM-LI3A$10 _
i MKaM-LI3A$10Mt Zalacznik 5
do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Nosnos¢ charakterystyczna ETA-08/0204
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Tablica 7: Dodatkowy talerzyk MkaM-T-140

Oznaczenie Srednica zewnetrzna e
talerzyka [mm] ateria
T-140 140 Poliamid PABG, biaty lub
polipropylen, biaty

MKaM-LI3A$10
i MKaM-LI3A$10Mt

Zalacznik 6

Talerzyk dodatkowy MKaM-T-140

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-08/0204
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